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Die Erfindung geht aus von einerbekannten Bogen- 
ubergabevorrichtung in bogenverarbeitenden Ma- 
schinen, bei denen der Bogen von einer sich iiber 
die gesamte Maschinenbreite erstreckenden Greifer- 
reihe an eine zweite Greiferreihe iibergeben wird, 5 
wobei zwischen den einzelnen Greifern beider Rei- 
hen Mittel angeordnet sind, urn ein Durchhangen der 
Bogenkanten zu vermeiden. 

Durch die Verarbeitung unterschiedlich breiter 
Bogen besteht insbesondere bei diinnen Papieren io 
die Gefahr, daB die iiber die Greifersysteme seitlich 
hinausragenden Ecken hochstehen oder sich wolben, 
wodurch die Obergabe zum nachsten Greifersystem 
durch Stauchen beeintrachtigt und die Drackqualitat 
durch Farbschwankungen verschlechtert wird. 15 

Um dies zu verhindern hat man bereits zwischen 
den Greifern Klebestreifen z.B. aus Tesafilm an- 
geordnet. Diese MaBnahme ist jedoch nur von kurzer 
Lebensdauer und hat uberdies den Nachteil, daB 
diese Haltemittel nicht weit genug in die Greifer- ao 
reihe hinein verlegbar sind. 

Diese Mangel konnen bei einer Bogeniibergabe- 
vorrichtung der eingangs erwahnten Art nach der 
Erfindung dadurch vermieden werden, daB die 
Niederhaltemittel als in Bogenlaufrichtung gesehen as 
vor der GreiferschlieBlinie angeordnete gekriimmte 
Leitelemente ausgebildet sind. 

Durch diese MaBnahme werden die Bogen auch 
mit eventuell uberstehenden Enden einwandfrei zur 
Obernahme durch die folgenden Greifersysteme zu- 30 
gefuhrt und damit das Drackbild nicht verschlechtert. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Es zeigt 

F i g. 1 eine Bogendruckmaschine mit mehreren 
hintereinander angeordneten Druckwerken, 35 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Greifersysteme 
zweier benachbarter Oherfuhrtrommeln, 

F i g. 3 einen Schnitt nach Linie IH-III der F i g. 2, 

F i g. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV der F i g. 2. 

Der Transport der Bogen von einem 1 zum 40 
nachsten Druckwerk 2 erfolgt in bekannter Weise 
beispielsweise durch sogenannte Obergabetrom- 
meln 3, 4, 5, die langs einer Mantellinie in eben- 
falls bekannter Weise mit einer Anzahl taktmaBig 
gesteuerter Greifer 6 versehen sind, welche die Bo- 45 
gen 7 gegen die Greiferunterlage 8 klemmen und 
damit deren Weiterfordern zur Greiferreihe der 
nachsten Trommel, die in der gleichen Weise aus- 
gebildet ist, ermoglichen. Durch Hochstehen der 
seitlich iiber die Greifer hinausragenden Enden 9 so 
der Bogen 7 wird das Einfuhren derselben in die 
geoffneten Greifer der folgenden Trommel 4 und 
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damit deren passerhaltiger Weitertransport nach dem 
Offnen der Greifer der vorhergehenden Trommel 
erschwert 

Um dies zu verhindern, sind erfindungsgemaB 
zwischen den Greifern 6 Niederhalter vorderhalb der 
GreiferschlieBkante vorgesehen. Diese konnen, wie 
aus Fig. 3 ersichtlich ist, als in Richtung des Bogen- 
laufs gebogenes BlechlO ausgebildet und mit der 
Trommel verschraubt sein. In der gleichen Weise 
sind Niederhalter an den ubrigen Trommeln an- 
gebracht, wobei der Abstand der abgebogenen Enden 
der Niederhalter 10 zusammenwirkender Greifer- 
reihen zweckmaBigerweise entsprechend kleiner oder 
auch groBer als derjenige der Greif erauflagen 8 ist. 
Um eine Nachgiebigkeit in radialer Richtung zu 
ermoglichen, konnen die Niederhalter 10 iiber Fedem 
11 abgestutzt sein. Die Niederhalter 10 konnen ent- 
weder iiber die ganze Breite der Trommel reichend 
ausgebildet sein, wie aus der rechten Halfte der 
F i g. 2 hervorgeht, oder nur in der Nahe der Enden 
angeordnet sein. 

In der linken Halfte der Fig. 2 und in der Fig. 4 
ist eine andere Ausfuhrungsform gezeigt. Hier sind 
an Stelle der gebogenen BlechelO Walzenl2 vor- 
gesehen, wobei die Walzen zusammenwirkender 
Trommeln ebenfalls in geringerem oder groBerem 
Abstand als die Greif erauflagen 8 angebracht sind. 
Die Walzen 12 sind in Zapfen 13 in den Greifer- 
auflagen8 lose drehbar gelagert. An Stelle der 
zentrischen Zapfen 13 konnen auch exzentrisch 
nachstellbare Zapfen vorgesehen sein, mit deren 
Hilfe der Abstand der Walzen 12 je nach Papier- 
starke verstellbar ist Selbstverstandlich sind auch 
die als gebogene Blechstreifen ausgebildeten NTieder- 
halterlO nachstellbar und vorteuhafterweise als 
Federblech ausgebildet 
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Patentanspriiche: 

1. Bogenubergabevorrichtung inbogenverarbei- 
tenden Maschinen, bei denen der Bogen von 
einer sich uber die gesamte Maschinenbreite 
erstreckenden Greiferreihe an eine zweite Greifer- 5 
reihe iibergeben wird, wobei zwischen den einzel- 
nen Grejfern beider Reihen Mittel angeordnet 
sind, urn ein Durchhangen der Bogenkanten zu 
vermeiden, dadurch gekennzeichn et, 
daB die Niederhaltemittel als in Bogenlauf- io 
richtung gesehen vor der GreiferschlieBlinie 
angeordnete gekriimmte Leitelemente ausgebil- 
det sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leitelemente als gebogene 15 
Bleche ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kanten der ge- 
bogenen Enden der Ausrichtbleche zusammen- 
wirkender Greifersysteme in geringerem oder 20 
groBerem Abstand als die Greiferauflagen an- 
geordnet sind. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bleche in radialer 
Richtung sowohl federnd als auch einstellbar 
ausgebildet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bleche iiber die ganze 
Breite oder zonenweise zwischen den Greifer- 
systemen angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Leitelemente FUhrungs- 
walzen angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der radiale Abstand 
paarweise zusammenwirkender Fuhrungswalzen 
kleiner oder groBer als der der zugehorigen 
Greiferauflagen ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Walzen in den 
Greiferauflagen drehbar gelagert sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 6 und 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Walzen exzentrisch 
und nachstellbar gelagert sind. 
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